
　1、炭素鋼

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

レーザー溶接

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



　2、鉄系特殊鋼

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

レーザー溶接

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



　3、汎用SUS

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

レーザー溶接

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）

アーク溶接



　4、特殊SUS

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

レーザー溶接

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）

アーク溶接



　5、アルミニウム

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜
板厚（ｍｍ）

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



    6、チタン

プラズマ溶接

YAGレーザ溶接

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



　7、ニッケル

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



　8、特殊金属

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

レーザー溶接

半自動炭酸ガス溶接

TIG溶接（最大80ｍｍの実績あり）



　9、樹脂（PVC、アクリル、ポリカーボネート、PTFE、PVDF、PE、PET,PP）

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 15.0＜

板厚（ｍｍ）

溶着接合
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